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With SIRIU

e cffective wear protection and longer tool life
thanks to SIRIUS®—coating

e cconomically efficient and process reliable drilling
In stainless steels

e |ow feed forces and optimal centering thanks
to 130° split point

HSCO-VA-Twist drill

GUHRING - YOUR WORLD-WIDE PARTNER



HSCO-VA-Twist drill .in Sirlus-coating

e standard range
e (41.00-13.00 mm

Flute

Special flute geometry
ensures process reliable
chip production and chip
evacuation especially with the 130° split point
machining of stainless steels. g ~ T
Optimal 130° split point:
. minimal feed forces
. accurate spotting without centre
punching or centering

Tool material

5% cobalt-alloyed high speed
steel for long tool life and high
heat resistance enable the
machining of stainless steels at
high temperatures.

When drilling stainless steels the cutting edges of HSCO-VA twist drills are subjected to

§ ) ) extreme stresses. A strong mechanically resistant coating with low friction value prevents
Kontrollierte Spanabfuhr mit Guhring

Raaesihdebohrem damage to the cutting edges. Pre-requisite is a very low chemical interaction with stainless

steels.

The tough-hard TiAIN developed coating guarantees a high wear-resistance. The zirconium
nitride cover coating significantly improves chip flow as the chemical reaction between coating
and workpiece is reduced. Therefore, the SIF%IUS® offers optimal features for the machining of

stainless steels.



Stub drills
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Availability Availability Availability
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1.000 26.000 6.000 O 5.100 62.000 26.000 . 9.100 84.000 40.000 U
1.100 28.000 7.000 . 5.200 62.000 26.000 . 9.200 84.000 40.000 L
1.200 30.000 8.000 . 5.300 62.000 26.000 ] 9.250 84.000 40.000 ]
1.300 30.000 8.000 C 5.400 66.000 28.000 . 9.300 84.000 40.000 .
1.400 32.000 9.000 ° 5.500 66.000 28.000 . 9.400 84.000 40.000 O
1.500 32.000 9.000 ° 5.550 66.000 28.000 . 9.500 84.000 40.000 ]
1.600 34.000 10.000 ® 5.600 66.000 28.000 o 9.600 89.000 43.000 U
1.700 34.000 10.000 O 5.700 66.000 28.000 . 9.700 89.000 43.000 .
1.800 36.000 11.000 ° 5.800 66.000 28.000 . 9.800 89.000 43.000 -
1.900 36.000 11.000 O 5.900 66.000 28.000 . 9.900 89.000 43.000 ]
2.000 38.000 12.000 ° 6.000 66.000 28.000 L 10.000 89.000 43.000 U
2,100 38.000 12.000 ® 6.100 70.000 31.000 . 10.200 89.000 43.000 [
2.200 40.000 13.000 ® 6.200 70.000 31.000 . 10.500 89.000 43.000 U
2.300 40.000 13.000 . 6.300 70.000 31.000 . 11.000 95.000 47.000 U
2.400 43.000 14.000 ® 6.400 70.000 31.000 L 11.200 95.000 47.000 ]
2.500 43.000 14.000 e 6.500 70.000 31.000 . 11.500 95.000 47.000 .
2,600 43.000 14.000 ° 6.600 70.000 31.000 o 11.800 95.000 47.000 L)
2.700 46.000 16.000 ® 6.700 70.000 31.000 . 12.000 102.000 51.000 .
2.800 46.000 16.000 ° 6.800 74.000 34.000 . 12.500 102.000 51.000 J
2.900 46.000 16.000 O 6.900 74.000 34.000 . 13.000 102.000 51.000 .
3.000 46.000 16.000 ® 7.000 74.000 34.000 °
3.100 49.000 18.000 ° 7.100 74.000 34.000 .
3.200 49.000 18.000 C 7.200 74.000 34.000 O
3.300 49.000 18.000 ° 7.300 74.000 34.000 .
3.400 52.000 20.000 O 7.400 74.000 34.000 °
3.500 52.000 20.000 © 7.450 74.000 34.000 .
3.600 52.000 20.000 . 7.500 74.000 34.000 ]
3.700 52.000 20.000 o 7.600 79.000 37.000 ®
3.800 55.000 22.000 ° 7.700 79.000 37.000 .
3.900 55.000 22.000 O 7.800 79.000 37.000 .
4.000 55.000 22.000 O 7.900 79.000 37.000 °
4100 55.000 22.000 o 8.000 79.000 37.000 .
4.200 55.000 22.000 ° 8.100 79.000 37.000 ]
4.300 58.000 24.000 ® 8.200 79.000 37.000 .
4.400 58.000 24.000 © 8.300 79.000 37.000 o
4500 58.000 24.000 C 8.400 79.000 37.000 e
4.600 58.000 24.000 ] 8.500 79.000 37.000 .
4.650 58.000 24.000 ® 8.600 84.000 40.000 .
4.700 58.000 24.000 . 8.700 84.000 40.000 .
4.800 62.000 26.000 L 8.800 84.000 40.000 °
4900 62.000 26.000 © 8.900 84.000 40.000 .
5.000 62.000 26.000 ° 9.000 84.000 40.000 L




DRILLING TAPPING/THREAD MILLING/ MILLING REAMING
FLUTELESS TAPPING

SPECIAL SOLUTIONS  COUNTERSINKING MODULAR SYSTEMS SERVICES
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No liability can be accepted for printing errors or technical changes of any kind.
Our Conditions of Sale and Terms of Payment apply. Available on request.
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